
直接驱动

高速针送布平缝自动切线缝纫机

DLN-9010

DLN-9010SS-WB/CP-160D



DLN-9010
是一台作为在平缝切线的最高峰时曾获得最高评价的

DDL-9000系列的针送布型的缝纫机。

继承了DDL-9000的直接驱动方式、半长臂型,

以及无漏油等的这些特点。

还搭载了信赖性优越的针送布机构。

送布力度优良，以及可防止缝制错位的针送布功能、

这些可广泛对应从外衣的缝制到白衬衫等的暗缝,

以及带小物件零件等的各种工序。

搭载了新开发的针送布机构

●通过送布优良的针送布机构，可得到正确的缝距，并可防止

上布的缝制错位，下送布的轨迹也达到最佳状态以配合针送

布。此外，即使太顺滑或者是太难送的布料及工序，都不会

产生孔眼堵塞。从而实现了优美的缝制品质。

●干燥型的针送布机构，无漏油的烦恼，实现了优越的信赖性。

只需给在表面的针杆提供极微量的机油，因此可称之为无漏

油的机构。

●通过简单的调整及更换零件，可切换从针送布到下送布，考

虑到用途及工序，使用一般的下送布是最方便的。

由于是无油盘构造，因此它为操作者提供了一个干净的作业环境

●由于是无油盘的构造，只需给旋梭及针杆提供极

微量的机油，因此给操作者提供了一个干净的作

业环境。

●由于可非常简便的拆除膝动装置及机罩，因此在

倾倒机头进行缝纫机清扫或者维修保养时，无烦

琐的程序。

●在倾倒机头时万一导电，就会马上启动安全开关，

因此即使踩踏板机器也不会运转。

针杆摇动台

安全开关





机  种  名 DLN-9010SS DLN-9010SH

■ 规格

用途 薄料—中厚料 厚料

最高缝制速度 5,000rpm 4,000rpm

最大缝迹长度 4.5mm*

针杆行程 33mm

压脚提升量 手动 5.5mm/膝动 15mm（最大）、自动抬压脚 10mm

机针（出厂装备） DB× 1 (#11) #9 - #18 DB× 1 (#21) #20 - #23

旋梭 自动加油全回转旋梭

加油方式 针杆·旋梭微量加油

机油 JUKI No.1油（相当 ISOVG7）

机台尺寸 300mm

机床尺寸 517mm× 178mm

下线卷线装置 头部内置式

微量抬压脚装置 标准装备

头部驱动 小型AC伺服马达上轴直接连结方式（直接驱动方式）

返缝装置 标准装备（内置电磁式）

电源/消耗电力 单相 220V·400VA

完成质量 87kg

● 自动抬压脚装置

AK118（踏板驱动式）

选购件 充实地选购件，提高了生产性能

● 选购件开关

（型号：400-00380）

可手动操作各种机能＊，对站立作业很有效果

＊机能有：半针补正·1针补正·返缝补正·

自动抬压脚·切线·取消缝制结束时的1次

返缝

● 下线残量检测装置AE-8*
（型号：GAE-080000A0）

当梭芯的线残量到达设定值时，鸣叫器就会响，然后踩前

踏板停止操作，这样操作者无需去关心下线残量而可专心

作业了。

● 布端传感器ED-4*
（型号：GAE-080000A0）

当传感器检测到布端时，机器就会停止操作，然而进行切

线，无需担心会缝制出来，因此可专心作业，提高了生产性。

＊在以后安装 AE-8、ED-4时，需要选购件基板A

型号：M9701-461-0A0（另买）

● 微量抬压脚装置（型号：236-11056）

能够安装在面部的里侧，可以频繁使用是一个使用便利的

装置。

■ 订货方法

D L N 9 0 1 0 S □□□□□□□□

   装置·附件区分 编号

         无

 自动抬压脚(踏板式) AK118

拨线·返缝区分

拨线 返缝 编号

无 有 OB

有 有 WB
  缝制区分 编号

薄料-中厚料 S

    厚料 H

  机头规格 编号

    标准 S

＊缝迹长度在 3.5mm以上的情况下，最高缝制速度在4,000rpm以下。


