


DP-2100的崭新亮相DP-2100的崭新亮相
优越的新型皮带送布机构
通过JUKI独特的上送布皮带的左右独立驱动机构，可
分别进行送布量的调节，能起到防止布料分散，得到
稳定的缝边。�

由于装备了皮带送布和中压脚交替上下运作的装置，
可以防止在肩部处易发生的横褶以及在肩部附近发生
的皱褶。�

通过采用皮带送布，可以减轻对布料的损伤。

操作控制盘采用的是彩色液晶触摸式，可根据面料，款
式等简便的输入褶皱量，面线张力，缝迹长度等一系列
缝制数据。�      
可通过电脑芯片来储存和转送数据，因此在工厂内的缝
纫机之间以及合作工厂之间可很简便的进行同一数据的
缝制。�     
由于袖笼的操作画面可通过图解来显示，所以缝制地点
的确认以及数据的输入和编辑都非常的简便易行。�

根据操作人员的使用习惯，在这一台机器上可选择手动，
半自动，全自动这三种操作模式。

采用了世界上首创的无供油化干机头技术，对于男装，女
装来说非常重要的上袖工序彻底消除了油污烦恼。另外，
由于不需要供油，使维修保养操作更为简便。�      

通过小型AC伺服马达与上轴直接连动的直接驱动方式，发
挥了快速启动，停止精确及应答性能优越的特性。

通过抬高压脚上升量（自动抬压脚10mm），使布料的安放
及缝制后的布料撤换操作都变得十分简便。

缝迹长度最大可达到6mm。即使是厚的面料也能
进行褶皱工序。

通过采用面线夹线装置，可以在每个部位设定最
合适的张力。通过这个装置，可以在褶皱量多的
地方防止收线不足，在取褶量少的地方防止收线
太紧。另外，每个花样都可以储存已设定的张力
条件，因此可很简便地进行再现。

通过此机能，能启到在切换步骤时抑制褶皱量急速的
变化。提高了缝制品完成的质量。

可根据需求来变更已输入的程序的启动位置。通过这
个功能，可使显示出来的袖孔更加接近实际的尺寸。

其他，还支持数据输入，教学功能，变更尺寸功能，对称功能等，通过这些多彩
的输入功能，可使输入设定变得简便易行，提高了操作效率。�       

可对每个部位的缝距进行变更。可通过缩小褶皱量多
的部位的缝迹长度，来防止线迹松散。

解决了以前上袖机所产生的一些问题

提高操作性能的彩色操作控制盘IP-200C

可对操作模式进行选择

干机头上袖机

信赖性高的直接驱动方式

压脚上升量 缝迹长度

新型皮带送布机构 交替上下送布机构 面线夹线机构

通过多彩的输入功能，可以快速，正确，且优质完成上袖工序。

抑制褶皱急速变化机能 补正缝距设定功能

取褶程序的启动位置可进行变更

教学功能

变更尺寸功能

对称功能

变更前 变更后

抑制褶皱急速
变化机能OFF

补正缝距机能
未使用

使用补正缝距
机能抑制褶皱急速

变化机能ON

袖

省缝部分

收线不良

收线良好

袖

大身

大身

落针

集中了JUKI最新技术的集中了JUKI最新技术的
即使是最难的上袖工序，也可很简便，
且优质的完成。
即使是最难的上袖工序，也可很简便，
且优质的完成。

在进行每个缺口间的缝制时，由于可储存缝制长度，因此可快速简单的进行编程
设计。�      

输入基本数据后每个尺寸都会根据那个数据展开，这样就省去了再输入程序的繁
琐工序。�       

制作了单片的上袖程序后，另一片的程序则可通过对称功能自动生成，减少了再
一次制作程序的繁琐工序。另外，单片的上袖程序的修正内容也可通过对称功能
简便的反映至另一个上袖的程序上。�

操作控制盘
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最高缝制速度（*1）� 3,500rpm（缝迹长度范围在1.5～4.0mm）

送布方式� 通过步进马达直接驱动间歇皮带送布

缝迹长度（上下一样）� 1.5～6.0mm

针杆行程� 30.7mm

机针� DP×17 #10～#14

挑线杆� 连杆挑线杆

旋梭� 垂直全回转无供油旋梭

压脚上升量� 手动5.5mm/自动抬压脚10mm

压脚/上送布交替上升量� 最大3.5mm

压脚/上送布交替上升量调节� 长孔固定位置调整

上下送布缝迹调整方式� 操作控制盘输入/步进马达

上下送布调节最小分解能� 0.1mm

输入程序数� 99个程序

输入步骤数（以一个程序为基准）� 30步

供油方式� 无供油

面线张力� 面线夹线装置（电子夹线器）

左右交替缝� 可

自动返缝功能� 标准装备

软件启动功能� 标准装备

自动抬压脚装置� 标准装备

电源/消耗电力� 单相200～240V, 三相200～240V/560VA

完成重量� 106kg

规  格

订货方法

选购件

机种名

*1 最高缝制速度根据交替上下量以及缝迹长度而有所限制。�

机头

机架台板（不带脚轮）

辅助机台

规格区分

标准

编码

S

选购件

无

编码

Z

编码

E

K

N

编码

PC200～240V

200～240V�

200～240V(欧洲)

电压区分 操作控制盘

IP-200C三相

单相

控制箱

程序装置性能

操作模式

各步骤的记忆内容

褶皱量，缝制位置的监视器

教学功能

变更尺寸功能

对称功能

程序启动位置变更

手动

半自动

全自动

褶皱量

面线张力

针数

缝距


