
LK-1903A
高速电子钉扣机

LK-1903ASS-301(机架台板是选购件）



LK-1903ALK-1903A

使用简便地操作控制盘（请选购操作控制盘）

标准操作盘

可在操作控制盘上简便地输入花样号码，面线张力等。利用扩大·缩小功能可

以很简便地变更钮孔间隔。

可通过花样键P1-P50登录标准花样。此外P1-P50可通过单触摸花样键就能显

示出花样，因此在上面登录25个使用频率较高的花样有助于提高操作性。

它可以登录20个种类的循环缝，每个循环缝最多可组合30个花样。

倾斜操作盘以便于操作者观看使用，可安装在机台的上下左右任何位置。

IP-200B
采用了易于观看的大型彩色液晶触摸型显示屏，使操作内容变得易于理解。

与电脑连结在一起，通过媒体软件可以保存数据，这样不论是工厂内的机器还

是相隔两地的工厂之间都可以共用或交换数据。

它能显示机器的活动状况，如改善工序的支援机能等，还装备了能提示更换针

以及清扫时间的保全管理机能。

通过先进的干机头化技术，面部（针杆部·挑线部）实现了无机油化。缝制品上消除了油污。

通过油箱能给旋梭部提供微量的清洁的机油。

消除了油污

如想对带钮扣的落针进行调整时，无需调整机械只需在缝制启始点处调整就可以了。

可在启缝点处进行补正

标准装备了新型的脉冲马达式自动抬压脚机构，减轻了操作者的疲劳。

可以切换从1段行程到易于决定位置的2段行程，2段行程可通过操作控制盘来设定中间停

止的高度。

压脚上升量最大可达到13mm。

新型的自动抬压脚机构

通过新开发的电子夹线机构，从缝制开始时就能得到稳定的线结。（出厂时是禁止操作的状

态。）

优质地缝制品质

标准装备了50种缝制花样，能简单地进行切换，可很容易地对应多样化地花样缝制。

在LK-1903上使用的数据(EP-ROM)也能在LK-1903A上缝制使用。

多样化地花样缝制

实现了最高缝制速度2,700rpm，能快速地启动和终止缝制，同时还提高了切线速度以及自动

抬压脚操作的速度，大幅度地缩短了套筒循环时间。

高效地生产性能

可对应各种缝制条件（线、布料、缝制速度等）在操作盘上设

定面线张力，并可记忆或者再使用此数据。

可分别设定缝制开始，缝制途中、缝制结束（固定缝）时各个

部位的面线张力。

如果使用了操作控制盘IP-200B，就能设定每1针的面线张力，

从而提高了缝制品质。

标准装备了电子式夹线器
（电子夹线机构）

电子夹线器

LK-1903ASS-301



■缝制花样一览表

■钮扣尺寸类别机种区分

ø15~ø32
0~6.5
0~6.5

2.7
(3.2)

刻

印

D
E
–
–
D
E
–
–

MAZ157070BB
(MAZ157070BA)

–
–

MAZ157080BB
(MAZ157080BA)

–
–

1.4

Ø3.5
Ø2.0

MAZ15701000

MAZ15702000( □ 12.5)

选购件

大扣用

ø10~ø20
0~4.5
0~4.5

2.0
(2.2)
(2.7) 刻

印

L
B
C
–
L
B
C
–

14149058
(MAZ155070B0)
(MAZ156070B0)

–
14149157

(MAZ155080B0)
(MAZ156080B0)

–

1.6

Ø3.5
Ø2.0

MAZ15601000

MAZ15602000( □ 10)

LK-1903A-302
中扣用小钮扣用(附属品）

ø10~ø20
0~3.5
0~3.5

1.7
(2.2)
(2.7)
(0.9)

刻

印

K
B
C
–
K
B
C
–

14148852
(MAZ155070B0)
(MAZ156070B0)
(B25553720A0)

14148951
(MAZ155080B0)
(MAZ156080B0)
(B25573720A0)

(1.6)
(1.8)
(1.1)

(Ø3.5)
(Ø1.6)

(MAZ15501000)
(14149603)

(D2426284Y00)
←

ø8~ø9 ø9~ø10 ø10~ø15
0~2.5 0~3.0 0~3.5
0~2.5 0~3.0 0~3.5

1.7
(2.2)

刻

印

G
F
–
–
G
F
–
–

MAZ158070BB
(MAZ158070BA)

–
–

MAZ158080BB
(MAZ158080BA)

–
–
1.6

(1.8)

Ø2.8
Ø1.6

MAZ15801000
(14149900)

–
MAZ15502000( □ 8.5)

极小钮扣用

LK-1903A-301机种名

钮扣尺寸区分

可缝制的钮扣外径(mm)

缝制尺寸(mm) 纵(Y)

横(X)

厚度

(mm)

型号

右

左

小针板高度

小针板外径

孔径

型号

钮扣旋脚

（结合）

针孔导向

(mm)

布压脚底板

花样号码 缝制形状 缝线(根)
标准长度 标准长度
X(mm) Y(mm)

6-6

8-8

10-10

12-12

6-6

8-8

10-10

12-12

6-6

8-8

10-10

6-6

8-8

10-10

6-6

8-8

10-10

18•44

19•45

20

21

22

23•46

24

25

26•47

27

28•48

29

30•49

31

32•50

33

6

8

10

12

16

6

10

12

6-6

10-10

6-6

10-10

5-5-5

8-8-8

5-5-5

8-8-8

花样号码 缝制形状 缝线(根)
标准长度 标准长度
X(mm) Y(mm)

3.4

0

3.4

3.0

0

3.4

3.4

2.5

3.4 3.4

＊标准缝长度 X,Y 是指扩大缩小率为 100% 的时候。

  花样号码 34-50 请使用在钮孔小的时候(ø1.5mm 以下）。

(  )内为选购件。

型号

14146054
D1401M1YC0A
MAZ160170A0
40015434
14148209
SL6030892TN(2 个 )
MAZ16015000
SD0640321TP
40010103
SL6040892TN(2 个 )
MAZ16021000
MTQ300B1400

品名

立扣用旋脚装置结合

针杆(TQ-1用）

拨线（组件）

钮扣浮动操作板连杆A

操作连杆档圈

螺丝

打开钮扣压脚连杆

高低段螺丝

钮扣压脚连结杆

螺丝

针孔导向

针 TQX3=14

立扣用选购件零件机种名

钮扣种类

最高缝制速度

钮扣形状

立扣形状

花样号码

选购件

立扣用

1,500rpm
外径

孔径

孔的位置

ø8-ø20
ø1.5 以上

B(mm)
A(mm)

1

3

5

最小 最大

4 9

3 8

– 7

18, 19, 20, 21, 22

1•34

2•35

3

4

5•36

6•37

7

8

9•38

10•39

11

12•40

13•41

14

15•42

16•43

17



■规格

LK-1903ASS-301/IP-200B 装备(机架台板是选购件）

机种名

规格

最高缝制速度

钮扣尺寸

缝迹长度

针杆行程

压脚上升量

自动抬压脚装置

线张力

机针

（出厂时装备型号）

旋梭

记忆容量

标准花样数

可记忆数据数

扩大·缩小机能

记忆媒体

底线记数

加油方式

机油

机器马达

消耗电力

重量

LK-1903A

标准

2,700rpm

种类：圆型平扣

尺寸：ø8-ø32mm, 标准(ø8-ø20mm)

0.1-10mm(0.1mm 单位)

45.7mm

最大 13mm

标准装备(脉冲马达式)

电子夹线器（电子夹线机构）

DP × 17(#14)

半旋转标准旋梭

最大 20,000 针

50 个花样

200 个花样（可追加至 150 个花样的缝制数据）

20-200%(1% 单位), 缝迹长度增减方式

EEP-ROM,EP-ROM

标准装备（上增／下减方式）

旋转部：微量加油

JUKI NO.2 机油（相当 ISO VG32)

450W 小型 AC 伺服马达（直接驱动式）

320W

头部（装载马达）42Kg，控制箱 16.5Kg

■订货方法

[头部]

LK1903ASS

缝制区分 编码

标准 S

压脚规格区分 编码

标准 S

钮扣旋脚区分 编码

极小钮扣用·小钮扣用 301

中扣用 302

[控制箱]

MC596

操作盘区分 编码

标准操作盘 SS

IP-200B PB

控制箱电压区分 编码

单相 200-240V K


