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缝制区分
最高缝制速度
针杆行程
压脚抬升量
最大缝制厚度
针数
锁眼长度
使用机针
使用旋梭
加油方式
使用油
电源／耗电量
消费电力
重量

标准
�,���sti/min*

��.�mm
��mm

�mm（压脚压下时的状态）
��～���（齿轮交换装置）

DP×� #��～#��
DP类型全回转旋梭

全自动加油
工业白油��号

単相 ���V
��� VA

机头部 ��kg

��mm ��mm 

机种名 B-1M781S B-1M783SB-1M Series
平头锁眼机

采用直驱马达的运行方式
电控箱结合在缝纫机头部

优 势

规格

*sti/min 是 Stitches per Minute（针/分钟）的缩写。

机种表示
头部

机械式
驱动方式

M
编号

标准 (最大��mm)
长锁眼式样 (最大��mm）

左眼尺寸
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电控为头部一体式设计，安装更为方便。
B-�M系列电控箱采用一体化， 配合头部直驱式马达，使操作更加便捷。
这样的设计使缝纫机的启动和停止更为精确。

电控箱结合在缝纫机头部

本缝纫机有 「直锁眼缝」和「锯齿边缝」 两种线迹形式。

增强上线张力，上线直线通过，
底线左右锁缝的缝迹。

缝制形状变更容易

此机种操作面板和电控一体化，追求使用
方便。简洁设计的操作面板上可调整给进
凸轮的原点位置，变更缝制速度等。

操作面板

针数的变换方法 以下更换齿轮是标准附件

锁眼使用的切刀机构和定格停止机构，提供舒适的作业环境。
定格停止机构和独立的切刀机构，实现低噪音。缝纫机的启动，减速，停止顺畅。

舒适的作业环境

压脚的最大提升量可设至 ��mm，使缝纫机能够利用厚料进行
稳定高品质的锁眼工作。
抬压脚由马达驱动，减轻操作工的作业负担。
只用一个踏板，操作容易。

压脚提升量

B-�M系列所有机型均标配有该装置。LED灯位于机针正上方。
能够减轻操作工疲劳，提高作业效率。另外，落针处目视可见，
方便决定锁眼位置。

LED手边照明灯

12mm

●对应多种用途和支类机型

A

B

C

6.4~19.0

2.5~4.0

Max. 22

缝制形状

支类机型

标准型 男式衬衫、女式衬衫、
工作服、女装

用 途

B-1M781 B-1M783

A

B

C

6.4~31.7

2.5~5.0

Max. 40

钮孔尺寸(mm)

A

B
C

直锁眼缝

布的表面只有上线，背面是底
线的锯齿状缝迹。

锯齿边缝

●更换齿轮
更换齿轮，可以变为表中所述的针数。
用英文字母相同的齿轮进行组合。
后而安装的齿轮上刻的数字表示此时的针数。

B-1MSeries B-�M系列的锁眼缝纫机、
保证安定稳定的缝纫品质、
广泛对应多种缝制素材和缝纫式样。


