
规格

机种表示

[完成品]

M S 1 2 6 1 A D W SF

M S- 1261A /D W S M S- 1261A M /D W S机种名

3针

厚料～极厚料 中厚料～厚料

针数

缝制区分

下送布送布方式

5,500sti/m in*最快缝制速度

针杆行程
针副
线迹长度
压脚抬升量
使用机针
挑线杆
落针部位
筒型周长
针受

33.2m m
6.4m m （1/4”）
1.4m m - 4.2m m

10m m
U Y128G A S #16～#22 （标准#21） U Y128G A S #16～#21 （标准#19）

针杆挑线杆

194m m

后移动式针受

* "sti/m in" stands for "Stitches per M inute."

供油方式 自动供油
使用机油 JU K I机油N o.1，或者 (equivalent to ISO  VG 7)

编号机种区分

M中厚料～厚料
厚料～极厚料

编号选购件区分
无

编号针副区分
6.4m m (1/4＂) F

编号
数码工作站 D W S

脚架编号电压电控区分 
三相200～240V D

MS-1261A/DWS
高速腕型3针双重环缝数码缝纫机（数码工作站）

MS-1261A / DWSMS-1261A / DWS

MS-1261A/DWS

DIG ITAL
S EW I NG
SYSTEM

JU K I EC O  PR O D U C TS的详细信息请参考以下网址 http://w w w .juki.co.jp/eco/index.htm l

JUKI ECO  PRODUCTS MS-1261A/DWS是通过JU K I EC O  PR O D U C TS基准的，并且考虑到环境的一款产品。

执行比RoH S指令等有关有害化学物质限制规定更严格的JU K I集团公司绿色采购指导方针

RoH S是指在欧洲（欧盟国家）禁止在电气，电子仪器中使用以下6种有害物质（铅、水银、铝、六价铬等）的指令。JU K I绿色采购标准是在RoH S的基准上，
自主制定的不使用对环境造成负荷物质的基准。

实现高速状态下的
高品质缝制！
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厦门 (0592) 5660310 (0592) 5660350

上海市普陀区中江路 118 弄 22 号海亮大厦 9F

合肥 (0551) 64247110 (0551) 64227782

(0532) 86071988 (0532) 86071997



对应多样化的面料，缝制品质一如既往的优秀。
M S -1261A /D W S是一台彻底追求「缝」的设备，实现低张力缝制！
没有起皱、跳针、错位，实现优美且稳定的缝制。

MS-1261A /DWS

USB port

高速腕型3针双重环缝数码缝纫机
（数码工作站）

皮带式头部拖轮装置
高低段部的跳针、对应缝制收线的皮带式数码头部拖轮。「皮带压
力」「送布长度」，通过缝纫机的操作面板设定，具备顺滑的拖轮
表面以及强有力的送布。头部拖轮，通过扳手操作，容易进行保养
维修。

空环切线装置
带传感器的空环切线装置，只有在需要切线的时候工作。切线、落
下的动作设定可以通过操作面板的O N - O FF控制。切线功能只有在
缝制开始和缝制结束时候工作，具备优异的耐久性能。

※ 除了上述功能外，还标准配置了自动抬压脚装置。

标准配置

通过对各种缝制数据进行管理，实现「稳定的品质」「缩短产前准备时间」。数字化的缝
制数据，通过Android平板电脑、U盘等进行导出。

活用lot
管理缝制·缝纫机

各种数字化功能

通过软件可以进行
数据管理·阅览以及编辑

※JU KI Sm art A PP 推荐在Android 6.0版本
（5.0以上版本）使用方法，请咨询JU K I的代理店。

N FC  （N ear Field C om m unication） =近距离无线通信
部分设备支持该功能。

结合缝制产品的缝纫机调整数据，通过市场上销售的A ndroid平板电
脑，能实现无接触的数据传送。所以，缝制流水线的缝纫机可以简单
的实现统一的设定以及状态的确认，产前准备工作变得更加方便。操
作面板标准配置了U SB接口，装置之间的数据管理以及软件的升级变
得更加方便。

通过平板电脑，管理设定（登录设备），缝纫机数据（缝制数据），解决
问题的图表。
解决问题的图表，是通过获取每台缝纫机的缝制数据后，生成生产量图
表，工作效率图表，可以确认现场状况以及分析数据。

JU K I S m art A P P可以进行各种情报的传送·确认。

针冷却装

LED
机头灯LE D 灯

LED 灯具备5段亮度调节功能，可以设定为O FF状态。操作工可以
根据作业自己设定亮度，提升作业效率。

针冷却装置
高速缝制时针的温度容易上升，通过用空气吹针，防止过热断线的
装置。

通过送布轨迹，消除了针刺入时的较小送布量时的针弯曲现象。
确实保持弯针线实现稳定的循环，弯针稳定的勾线，构成稳定的线
迹。
此外，即使厚料缝制时通过移动式针受，防止跳针的发生。

防止跳针

旧型腕型双重环缝缝纫机，因为缝制的样式所以采用特殊机头，为了缝制
的易用性、面料的拿放回转，采用了与普通缝纫机类似的机头部。
此外，为了腕型缝纫机最初的节能目的，采用了高功率直接驱动马
达，提升了作业性以及保养性能。

提升作业人员的作业性，
提升节能

高低段部
检测传感器

M S- 1261A对应牛仔裤的缝制需求，通过数码功能，对应高低段部缝
制的通过性能以及跳针、缝制收线功能。新型头部，标准配置了高低
段部传感器来控制压脚压力的标准装备，单独驱动的压脚压力以及皮
带送布长度用数码设定，结合皮带式数码头部拖轮装置实现了更加优
美的缝制线迹。
数码控制，容易对应各种不同的面料，即使厚料也能实现高品质缝
制。

通过高低段部传感器
流畅的送布，实现优美的线迹

最快速度5,500sti/m in

适合高低段部的缝制

对应中厚料到极厚料的缝制

高品质的缝制线迹


