


绕脚 暗针钉扣 明针钉扣 柄扣 包扣 大小扣(子母扣)

柄扣

包扣

绕脚在第2个工序中完成(安装绕脚缝制组件)钉扣和绕脚1个循环就能完成

提高了缝制速度，使生产性能大幅度上升了。

比手工作业提高了约5倍的生产效率。

钉扣速度
绕脚速度

钉扣个数/8H

钉扣个数/8H

钉扣个数/8H

循环时间7.6秒/个+取放操作4秒

循环时间9.5秒/个+取放操作4秒

循环时间55秒/个(含取放操作)

钉扣速度
绕脚速度

常用缝制速度

常用缝制速度

<条件> 钉四孔钮扣
 钉扣 8针×2、绕脚 10针、
 作业时间 8H、余裕率 25% 手动作业

旧机种

生产性能比较

平扣 大小扣(子母扣)

缩短了循环缝时间、
 提高了生产性能
缩短了循环缝时间、
 提高了生产性能 个

个

个

在一台缝纫机上可进行平扣·柄扣·包扣·大小扣（子母扣）的缝制。在一台缝纫机上可进行平扣·柄扣·包扣·大小扣（子母扣）的缝制。

通过采用操作人员身边的Y送布，钮扣一侧的X-Y送布以及摆
针的独立驱动方式，对于外侧钮扣四孔与内侧钮扣二孔这种
钮孔数不同的子母扣也能进行缝制。

装载了新型的电子夹线器

优良的缝制品质

装载了新型的电子夹线器

优良的缝制品质

装载了新型的电子夹线器

优良的缝制品质

添加了大小扣（子母扣）的缝制，扩大了应对钮扣的范围。

缝制形状·缝制范围都可通过操作面板简单地进行切换。



暗针钉扣
(无钮扣浮起量)

暗针钉扣
(无钮扣浮起量)

旧 机 种
(V字缝)

钮扣定位器的组合举例

绕脚高度最大可调整至
10mm。

二孔钮扣用

四孔钮扣用明针钉扣+子母扣钉扣
(子母扣一侧的绕脚是第２个工序)

钮扣传送器 循环缝 数据输入画面

绕脚  数据详细输入画面

绕脚钉扣

电子夹线器

实现高质量的绕脚工序实现高质量的绕脚工序

在缝制四孔钮扣时，可将布端绕脚的位置集中在一个点上
，就像手缝的一样(V字缝)。而且，这样的话缝制也会非
常的漂亮，绕脚的结节点也会非常的整齐，从而提高了缝
制的质量。

采用了新方式的电子夹线器。不仅提高了应答性能，还可
根据布料的变化，设定细微的张力。

对于钉扣时和绕脚时的张力设定可在操作面板上分别进行
设定。

可根据面料以及机线，对针线的残留长度作调整。
这样在启缝时可起到防止针线脱线的效果。

在操作面板上可以显示缝制项目的图解，可进行循环缝数据的设定以及编辑。（钮扣的
个数、地点、钉扣的顺序)

没有必要使用钉扣的专用机线。可根据面料使用一般的棉
线或者斯潘线。
线的型号可从#60～#30，可应对多种多样的工序。

绕脚量可扩大至5mm，即使是在针织类的柔软面料上进行
绕脚也十分稳定。

送布精度提高了0.1mm，可以得到正确的落针点或者布料
的绕脚量。

在操作面板的绕脚数据
详细输入画面上，对于
细长部位的质量是可以
进行调整的。绕脚的重
点就是调整上部分与下
部分绕脚的分配量，可
以防止钮扣的活动以及
歪倒等情况的发生。

新型电子夹线器(电子线张力装置)新型电子夹线器(电子线张力装置)

提高缝制质量的优良性能

可储存每一个花样的缝制条件，并可再现。

提高缝制质量的优良性能

循环缝循环缝

能在最合适的位置切断线，而且线头也很短。

配置了在最后一针处能确实进行打结的<防松线机能>。

能提高钉扣时强度的力线的0～3针可在操作面板上进行设定。

对于像双排扣西装等这种不同的钉扣工序也可以进行连续缝制。

钮扣传送器可根据循环缝提供2种不同的钮扣。



柄扣数据的选择画面

存储卡(SM卡)

钮夹前后左右调整的设定

手动皮带轮

各部位的名称各部位的名称

电子夹线器

钮扣传送器定位十字灯

拨线器

钮夹

布料定位舌

配置了提高操作性的新机能配置了提高操作性的新机能 操作性优良的彩色操作面板IP-200D操作性优良的彩色操作面板IP-200D

标准配置了钮扣传送器
此机器标准配置了能在
缝制中安放好下一个钮
扣，这种能进行重复作
业的钮扣机械手。

机械手与钮夹之间的钮
扣过渡位置，可在操作
面板上简单地进行调节。
无需工具。

采用了定位十字灯
标准配置了手动的LED型定位十字灯。比起以前旧机种上
的白炽灯要更加明亮，易于看清，寿命也更长。明针钉扣
用的定位十字灯是作为选购件设置的。

减少了产品的油污问题
由于是无供油设置，因此不会产生机油飞散的情况，大幅
度地减少了产品被机油所污染的问题。

有一部分的装置还是必须要定期补充润滑脂的。

操作面板采用的是彩色液晶的触摸面板方式。通过图解画
面，我们可以一边确认显示内容，一边对缝制数据的设定
进行变更。

可通过存储卡储存或者输送缝制数据，因此能在工厂内的
缝纫机之间或者合作工厂之间简便地使用同一数据进行缝
制。

大幅度地降低了振动和噪音
通过采用摆针装置，大幅度降低了绕脚时的振动和噪音。

便利地手动皮带轮
在机头上面设置了手动皮带轮。能简便地对落针点进行确认。

柄扣用、包扣用、金属扣用的定位销是AMB-289上专用的(选购件)。

可以继续使用旧机种(带钮扣传送器：AMB-189NR)上的四孔以及二
孔的钮扣定位器、定位销。

可以使用以前旧机种的钮扣传送器的零件

考虑周全的安全性能
当钮夹上没有钮扣时，我们对机器进行了无法启动的安全设计。

万一在通电时即使机头倒置，只要启动了安全开关，即使是踩
踏板或者按膝动开关，机器也不会运转。






