
标准
非标准

压脚区分 编码

����
����～

标准
无压脚式样
衍生产品

压脚、衍生区分 编码

����
����

����～

�连PK踏板（PK��）
�连PK踏板（PK��）

踏板区分 编码

C
D

★规格区分
马达式外压脚（S）的场合是"C"（PK��）
气动式外压脚（L）的场合是"D"（PK��）。

操作面板一同捆包区分 编码

IP

薄料～中厚料
中厚料～厚料

缝制区分 编码
S
H

带抓线装置
无抓线装置

抓线装置区分 编码
S
Z

X: ���mm Y: ��mm
X: ���mm Y: ���mm
X: ���mm Y: ���mm

缝制范围区分 编码
����
����
����

X: ���mm Y: ���mm
X: ���mm Y: ���mm

缝制范围区分 编码
����
����

头　部

控制箱

带输入功能的电子花样循环缝缝纫机

AMS-210EN Series

AMS-221EN Series

1306

1510

2516

3020

2210

马达式外压脚
气动式外压脚

*规格区分"L"、缝制范围区分为"����"是分离式外压脚。

规格区分 编码

S
L

适用机种
AMS-���EN ����·����
AMS-���EN ����*·����·����

薄料～中厚
中厚～厚料
厚料～超厚料

缝制区分 编码

S
H
G

适应机种
AMS-���EN ����
AMS-���EN ����·����·����
AMS-���EN ����

●AMS-210EN-HS1510

●AMS-221EN-HS3020

A M S 2 1 0 E N

A M S 2 2 1 E N Z K S

◎AMS-210EN Series 
■机种表示 AMS-210EN Series

AMS-221EN Series
带输入功能的电子花样循环缝缝纫机

◎AMS-221EN Series 

带夹线装置
不带夹线装置

夹线装置 编码
S
Z

単相���～���Ｖ
电控箱区分 编码

K

�联踏板（PK��）
�联踏板（带机械阀）

AMS-���EN ����·����
AMS-���EN ����·����·����

踏板开关区分 适应机种编码
D
F

一体式外压脚
分离式外压脚

规格区分 编码

S
L

适用机种
AMS-���EN ����·����·����
AMS-���EN ����

气动式外压脚

-

无
AMS-���EN用IP���（USB）

操作面板区分 编码

IP���F

无
AMS-���EN用IP���(USB)

M C 5 8 7 U -A A4

Z

上海市普陀区中江路118弄22号海亮大厦9F
Tel：021-6236-8888  Fax：021-6236-8821  https://www.jukichina.com/重机（中国）投资有限公司

常州
杭州
郑州
武汉
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香港

Fax：

Fax：
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Fax：
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（0592）5660350
（0532）86071997
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（852）24237121

Tel：
Tel：
Tel：
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Tel：
Tel：
Tel：
Tel：
Tel：
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（0371）55986280
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（0769）22420270
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＊为了确保安全使用，请务必在使用前阅读使用说明书。



准 备 了 � 种 不 同 的 缝 制 范 围

NEW
马达式

压脚规格

准 备 了 � 种 不 同 的 缝 制 范 围

1510
（横���ｍ ｍ ｘ 纵���mm）

2516
（横���ｍ ｍ ｘ 纵���mm）

3020
（横���ｍ ｍ ｘ 纵���mm）

2210
（横���ｍ ｍ ｘ 纵���mm）

因为有编码器进行控制，
所以送布精度得到

大幅度提高。

品 质

与以往机种相比，
大幅削减消费电力，

环保型设计。

节 能

1306
（横���ｍ ｍ ｘ 纵��mm）

AMS系列全新登场。

采用新技术，　　    　　　   、 　　　　　　   ，

得到了实现，更进一步提升了　　　   。

『生产性向上』『生产性向上』 『节能性提高』『节能性提高』
『品质』『品质』

*sti/min是Stitches per Minute（针数/分）的简称。

AMS-210EN-   S1510S
H

针对市场上流行的����范围机种，新设马达驱
动式外压脚！即使没有气动装置也可以使用。

最适合于缝制较大商标·标签，小型商标·标签的复数缝
制，适合箱包，鞋类装饰缝的缝制。广泛对应各种缝制面料
和工序，实现生产的脱技能化和高品质化。

AMS-210EN-   L2210S
H

可以缝制牛仔裤口袋的装饰缝等，是最适用与
缝制大件装饰物的可缝范围。能够切实感受到
花样循环缝缝纫机的高生产效率。

AMS-210EN-   S1306S
H

AMS-210EN-   L1306S
H

支持商标，标签等小件装饰物的缝制。因为在
小范围内可以非常方便的使用，从而实现顺畅
的缝制。

AMS-210EN-   L1510S
H

AMS-221EN-   S2516S
H

马达式外压脚 一体式外压脚

气动式外压脚 分离式外压脚

马达式外压脚 一体式外压脚

一体式外压脚气动式外压脚

一体式外压脚气动式外压脚 一体式外压脚 气动式外压脚 一体式外压脚 气动式外压脚

分离式外压脚 气动式外压脚

AMS-221EN-   L2516S
H

与 “����” 系列相比，能对应更广泛的缝制产品。最适用于
缝制箱包拎手和皮靴·鞋子的装饰缝。针对于中型范围缝
制，具备相应的可塑性。

AMS-221EN-HS3020

●AMS-210EN-HS1510
★照片是分离式外压脚规格
●AMS-221EN-HL2516

小型范围 中型范围

�,���sti/min*�,���sti/min*

缝制速度循环时间
大幅度短缩。

生产效率
业界最快的

AMS-210EN Series AMS-221EN Series 
带输入功能的电子花样循环缝缝纫机 带输入功能的花样循环缝缝纫机



因为有编码器进行控制，
实现高节能性，环保型缝纫机。

●业界最快的�,���sti/min缝制速度。从缝制的第二针开始，就
可以达到最高缝制速度，一直保持到缝制结束，因为可以瞬间
减速，所以循环时间大缩短缩。

●切线采用JUKI独有的脉冲马达控制切线装置，实现高速有效的
切线。

●由于采用上轴直接驱动方式，发挥出优秀的应答性。

AMS系列具有卓越的经济节能型设计。
采用动力传输卓越的小型AC伺服马达进行上轴直驱方式，送布压
脚的X-Y轴驱动采用了脉冲马达，并根据面料厚度·针距长度实现
了最小电力消耗，因为采用编码器控制装置，消费电力与以往的
AMS-���E相比较节能��%，与AMS-���E相比较节能��%。

AMS-���EN针距�mm，AMS-���EN针距�.�mm，最高缝制速度
�,���sti/min（业界最高的缝制速度和针距）下进行缝制，上述针
距以上的情况下缝制速度与以往机种相比，AMS-���EN提升
��%，���EN提升��%，短缩了循环时间。

消费电力比较

AMS-210E

AMS-210EN

W（瓦特）

*缝制条件 针距�mm，���针，待机�秒，抬压脚�次
  AMS-���EN : �,���sti/min
  AMS-���E　 : 针距�mm时的最高缝制速度

★缝制速度根据针距自动控制。

业界最快的　　　　　缝制速度！
并备各种功能，
从而综合的提高生产效率！

�,���sti/min�,���sti/min

消费电力的大幅度消减短缩循环时间 设定针距的最高缝制速度得到提高

循环时间的比较 针距/缝制速度比较

循环时间

��
� 

系
列

机器运转时间

AMS-210E

AMS-210EN

*缝制条件 针距�mm，���针
  AMS-���EN : �,���sti/min
  AMS-���E　 : 针距�mm时的最高缝制速度

与旧机种相比
短缩了

��%
与旧机种相比

削减

��%

消费电力

AMS-221E

AMS-221EN

W（瓦特）

*缝制条件 针距�.�mm，���针，待机�秒，抬压脚�次
  AMS-���EN : �,���sti/min
  AMS-���E　 : 针距�.�mm时的最高缝制速度

与旧机种相比
削减

��%

��
� 

系
列

机器运转时间

AMS-221E

AMS-221EN

*缝制条件 针距�.�mm，���针
  AMS-���EN : �,���sti/min
  AMS-���E　 : 针距�.�mm时的最高缝制速度

与旧机种相比
短缩了

�%

生产效率

采用脉冲马达控制切线装置，实现高速有效的切线。切线

从缝制的第二针开始，达到最高缝制速度。瞬间加速

一直保持最高缝制速度直到缝制结束，瞬间进行减速。瞬间减速

最高缝制速度 作为电子花样循环缝缝纫机，实现了最高�,��� sti/min的缝制速度。

节能

长度

长度

【针距】

︻
缝
制
速
度
︼

速
度

【针距】

︻
缝
制
速
度
︼

速
度

AMS210EN
AMS210E

AMS221EN
AMS221E

最高缝制速度
�,���sti/min

（针距�mm以下）

最高缝制速度
�,���sti/min

（针距�.�mm以下）

*sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。

与旧机种对比
最大提高

��%

与旧机种对比
最大提高

��%

��
� 

系
列

��
� 

系
列

��� 系列

��� 系列

*

*

*

*



采用滑动式挑线杆规格，能提高粗线的收线程度。
由于采用了重新设计的厚料专用的电子夹线器和适用于厚料缝
制的滑动式挑线杆规格，最高张力是本公司标准机的�.�倍。
从安全带缝制开始，箱包带，鞋子等所有厚料缝制，收线程度
得到改善综合提高缝制品质。

滑动式挑线杆装置

AMS-210EN-HL1306/7300

最高缝制速度

挑线杆机构

上线调整机构

使用旋梭

拨线器机构

切线机构

�,���sti/min* （针距�.�mm以下）

滑动式挑线杆（干式机头）

厚料专用电子夹线器（标准机�.�倍）

半回转双倍旋梭

横拨式

脉冲马达驱动

机种名

可缝尺寸

规格区分

使用针

使用线

机器尺寸·重量

AMS-���EN-HL����/����

横���mm×纵��mm

气动式外压脚（抬升量��mm）

DP×��　#��（最大#��）

#�~#�（尼龙）

和标准机相同

用途实例 : 汽车安全带补强缝　　＊外压脚为特制品。

由于使用编码器控制X-Y脉冲马达，
可以识别缝制中的送布位置，大提
高送布精度。大幅减少高速缝制和
偏重面料缝制时的缝制偏差现象。

为了实现优美的缝制
而采用的新机能。品质

对应各种面料和缝制
可以自由的进行花样缝制，小件装饰物缝制·补强缝制等。
作为用途的实例，可以在缝制铭牌·标签·姓名，魔术贴，
以及各种装饰缝，特殊套结等。　

*sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。

面部（针杆部·挑线杆部）是通过润滑脂润滑，旋梭部则是由油箱微量供油。因此
减少了缝制品受到油污的污染。

干式机头

提高缝制品质

可编程式中压脚

电子夹线器

供油·循环图

旧AMS系列 AMS-EN系列

在高低段部缝制时，缝制中中压脚高度，能随段部的变化而进行变更。
（标准�～�.�mm、最大�～�.�mm）

中压脚能确实的压住缝制物，能防止断针和断线等故障另外，中压脚能根据面料的
厚度，保持任意高度，防止损伤面料。（中压脚行程可在�-��mm范围内变更）

新可编程式中压脚

中压脚根据面料的厚度抬升降低

中压脚高度是不可变更的

旧中压脚（AMS-D 系列）

面线张力的调节是采用广受好评的电子夹线器。
缝制过程中面线张力可以变更，可以根据面料
厚度设定面线的张力，以及根据缝制方向的变
化调整面线张力，通过操作面板可以对每一针
进行编程。对应各种缝制条件时，面线张力都
能调整，所以能缩短工序切换的时间。

◎�段行程式压脚
压脚可以分�段下降，可以在面料上方便精确
的定位。能简单的设定需要的停止高度。

外压脚

◎�种外压脚
准备了一体式外压脚规格和分离式外压脚规格。
分离式外压脚可以左右独立操作，面料放置方便。
外压脚的抬升量和上升·下降速度可以左右独立
调节。

供油图

★ AMS-���EN全系列和AMS-���EN/L系列的标准配置。

★ 照片是分离式外压脚规格。
　 只有AMS-���EN/L����和AMS-���EN/L����能够使用。

运动鞋鞋面装饰缝AMS-���EN-HS����　运动鞋鞋头装饰缝AMS-���EN-HS����　订商标

上部供油系统

头部
（干式）

旋梭部
（微量供油）

油箱下部供油系统



名　称 编　号 特　长

��������*

��������

��������
B�������DA�

��������*

��������*

Ｂ�������DA�*
Ｂ�������DA�*

��������

��������

气动式反转压脚装置

气压冷却装置

AMS-���EN气动组件装置

横向拨线器装置
横向拨线器连接线

模板压脚组件
模板压脚固定组件

机械阀门组件

条形码读取器

适用于铭牌，标签等需要缝制全周的工序。
★S规格（马达式外压脚），需要AMS-���EN的气动组件。

用压缩空气冷却针，防止针过热引起断线。
★S规格（马达式外压脚），需要AMS-���EN的气动组件。

（使用横向拨线器的话，订货时注明编号��������。）

S规格（马达式外压脚）的机型要使用气动式反转压脚装置，
气压冷却装置时需要。

��������
（��������）

为防止发生外压脚与程序错误的故障，根据读取的条形码，
自动启动与外压脚相对应的程序。

和脚动踏板一样，可让外压脚上下移动。
★不能用于马达式外压脚规格的机头。

根据缝制品与缝制条件，同时也准备了横向拨线器。

不需要使用工具，外压脚和下针板简单交换。

可以将面料重叠放置夹板中间的外压脚。

名　称 编　号 特　长
��������
��������

　

B��������A�
��������
��������
��������

��������

��������

横向拨线器装置
横向拨线器连接线

气压冷却装置

����用 模板压脚组件
����用 模板压脚固定组件
����用 模板压脚组件
����用 模板压脚固定组件

单触式夹具

条形码读取器

模板压脚 条形码读取器单触式夹具

可以将面料重叠放置夹板中间的外压脚。

不需要使用工具，外压脚和下针板简单交换。
����专用。

根据缝制品与缝制条件，也准备了横向拨线器。

用压缩空气冷却针，防止针过热引起断线。
（使用横向拨线器的话，订货时注明编号��������。）

◎AMS-210EN Series 

◎AMS-221EN Series 

��������
（��������）

●装置·零件

为防止发生外压脚与程序错误的故障，根据读取的条形码，
自动启动与外压脚相对应的程序。

单触式夹具
一体式外压脚专用

单触式夹具
分离式外压脚专用

追求操作性而采用的大型彩色液晶触摸式操作面板，
提升编辑工作的效率。

带输入功能的操作面板IP-���（标准配置）

通过IP-���做成的缝制数据可以记录在缝纫机内置记忆体中。记忆容
量最大可以记录���,���针·���个图案（�个图案最大��,���针）。
另外除了CF卡，USB接口也设为标准配置，通过使用U盘或读卡器，
实现通过各种记忆体（FD，SM，CF，SD等）进行数据的导入导出。
每个记忆体的最大记忆针数为��,���,���针。

强化了缝纫机本体的储存能力。
通过USB对应各式各样的记忆体。

IP-���是一款采用了易操作的触摸式面板，带输入功能的操作面板。
可以一边看着针尖，一边进行输入·编辑操作。
通过彩色液晶屏，可以一目了然的看到缝制形状·上线张力·扩大缩小率·速度·
针数等缝制数据。显示语言标准型可以显示��国语言。

◎自定义锁定功能
　可以自由设定锁定的状态，对于不想让工人操作的项目可以进行取消。
◎简单操作模式
　通过限制设定项目，画面转移，从而简化操作，减轻作业人员的负担。

USB读卡器

SD SMmini
SD CF MSMS

P M - �是可以在电脑画面上，比
IP-���更进一步的对缝制数据的
形状进行细节放大后的确认。即
使是复杂而且详细的数据编辑，
可以通过USB连接线进行频繁的
试缝，不会让人感到编辑作业的
繁重，并且能做出符合要求的设
计图样。

■选购件
●缝制数据作成编辑软件

PM-�

*缝制区域代码����专用部分（X：����mm-Y：��mm）



●针·针孔导线器·中压脚对应表

◎共通规格
最高缝制速度
针距长度
针杆行程
中压脚抬升高度·行程
中压脚下位置可变
面线张力
使用旋梭

花样数据记忆

扩大·缩小方式
底线·缝制统计针数
供油方式
使用油
缝纫机马达
电源／消费电力

�,���sti/min*
�.�～��.�mm（�.��mm单位）

��.�mm
抬升高度��mm、行程：标准�mm（�～��mm）

标准�～�.�mm（最大�～�.�mm）
电子夹线器

半回转双倍旋梭
本体内存：最大���,���针·���图案（�个图案最大��,���针）

外部记忆体：最大��,���,���针·���图案（�个图案最大��,���针）
针距增减方式/针数增减方式、�～���%（�.�%单位）

升/降方式（�～�,���）
干式机头/旋梭部分：微量供油（油槽式）

JUKI No.�机油（相当于ISO VG��）
AC伺服马达 ���W（ 内置直驱式）
单相·三相���V～���Ｖ／���VA

*AMS-���EN的针距�mm以下、AMS-���EN的针距�.�mm以下。
*sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。

★请使用重机原装的CF卡。
★compact flash™是美国sandisk公司的登录商。
★Microsoft Windows是美国Microsoft Corporation在美国以及其他国家登录的商标。
★其他登载的公司以及商品名/产品名是各公司的登录商标。

◎AMS-210EN Series 

◎AMS-221EN Series 

● S规格：适用线的型号#��～#��
　*� 标准装备针（DP×� #��） 
● H规格：使用线型号#��～#��
　*� 标准装备针（DP×�� #��）
● OP ： 是选购件

针孔导线器 中压脚

#��～#��
B�������D�CA

用途

针织品（OP）
薄料～中厚（S规格）
中厚～厚料（S规格）
厚料（OP）
厚料（滑动式导线杆规格:标准）
极厚料（OP）
厚料跳针对策用（OP）

使用机针

#�～#��
#��～#�� *�

#��～#�� *�

B���������C
B���������A
B���������B
B���������D
B���������F
B���������G
B���������H

B�������D�E（OP）
��������（标准）
B�������D�FA（OP）
B�������D�BA（OP）
��������

φ�.�×φ�.�×�.�×��.�
φ�.�×φ�.�×�.�×��.� 
φ�.�×φ�.�×�.�×��.� 

φ�.�×φ�.�×�.�×��.� 
 
φ�.�×φ�.�×�.�×��.� 
 

φ�.�
φ�.�
φ�.�
φ�.�
φ�.�
φ�.�（带线槽）
φ�.�（偏心）

编号机针号 编号 尺寸（φA×φB×Ｈ×Ｌ）針穴直径

φA

φB

L

H

中压脚

AMS-210EN-SS1306机种名 AMS-210EN-HS1306 AMS-210EN-SL1306 AMS-210EN-HL1306

可缝尺寸

规格区分

缝制区分
使用针
适用线号
压缩空气压力·压缩空气消费量
机械尺寸·重量

横���mm×纵��mm

�,���mm×���mm×�,���mm（不包括线架）、头部��kg、电装箱��.�kg

一体式外压脚
马达式外压脚（抬升量��mm）

—

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

分离式外压脚
气动式外压脚（抬升量��mm）

�.��～�.�（最大�.��）MPa、�.�dm�/min（ANR）

AMS-210EN-SL2210机种名 AMS-210EN-HL2210

可缝尺寸

规格区分

缝制区分
使用针
适用线号
压缩空气压力·压缩空气消费量
机械尺寸·重量

横���mm×纵���mm

�,���mm×���mm×�,���mm（不包括线架）、头部��kg、电装箱��.�kg

一体式外压脚
气动式外压脚（抬升量��mm）

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�
�.��～�.�（最大�.��）MPa、�.�dm�/min（ANR）

AMS-221EN-SS2516机种名 AMS-221EN-HS2516 AMS-221EN-SL2516 AMS-221EN-HL2516

可缝尺寸

规格区分

缝制区分
使用针
适用线号
压缩空气压力·压缩空气消费量
机械尺寸·重量

横���mm × 纵���mm

气动式外压脚（抬升量��mm）

�.�～�.��（最大�.��）MPa、�.�dm�/min（ANR）
�,���mm×����mm×�,���mm（不包括线架）、���kg

一体式外压脚

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

分离式外压脚

机种名 AMS-221EN-HS3020

可缝尺寸

规格区分

制区分
使用针
适用线号
压缩空气压力·压缩空气消费量
机械尺寸·重量

横���mm × 纵���mm

�.��～�.�（最大�.��）MPa、�.�dm�/min（ANR）
�,���mm×����mm×�,���mm（不包括线架）、���kg

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

一体式外压脚
气动式外压脚（抬升量��mm）

AMS-210EN-SS1510机种名 AMS-210EN-HS1510 AMS-210EN-SL1510 AMS-210EN-HL1510

可缝尺寸

规格区分

缝制区分
使用针
适用线号
压缩空气压力·压缩空气消费量
机械尺寸·重量

横���mm×纵���mm
一体式外压脚

�,���mm×���mm×�,���mm（不包括线架）、头部��kg、电装箱��.�kg

马达式外压脚（抬升量��mm）

—

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

薄料～中厚料
DP×�（#��）

#��～#��

中厚料～厚料
DP×��（#��）

#��～#�

气动式外压脚（抬升量��mm）

�.��～�.�（最大�.��）MPa、�.�dm�/min（ANR）

（不包括滑动式导线杆规格AMS-���EN-HL����/����。）

■规格


