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连 携 J a N e t s

工厂内的系统构成

系统服务器

●楼层显示
●产量（不同品号、不同操

作工、不同工序等）
●纯粹加工时间（流水线平

衡）等

PC

平板电脑

用智能手机
开启轻松的

日常维修保养
缝 纫 机 检 修 技 术 支 持 系 统
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通过　　　　 　实现可视化

通过　　　　 　连接

产品的种类

JaNets JT Simple（设备工作管理系统）的联动

JaNets吊挂系统的导入提案

导入流程

导入例

女式裙子的部件流水线 女式裙子的组装流水线

前 身 后 身 腰 部 投入站位

打听调查

决定投产量！
JaNets JT Simple的导入 导入JaNets吊挂系统

产量·半成品量的管理 产品的流程管理

工厂诊断
（现状调差）

JaNets JT Simple和
JaNets吊挂系统的

*与JaNets JT Simple联动时。吊挂系统也可以单独购买。

导　入*
生产管理

人员的培训 后续跟踪

纯粹加工时间

吊挂系统是否
有效的使用？ 吊挂系统和JaNets的联动，实现对流水线的

进度管理，提高座式生产的生产效率！

标准式样 标准式样

标准式样

链条式样 吊篮式样

吊顶式样
在地板上固定立柱 从天花板上固定，对吊挂下部没

有阻碍，设备配置方便

部件夹在衣架上使用衣架的停止位置可按照➀～➂进
行调整，最适合长尺寸的产品。

批量输送生产使用

在 JaNets 中建立的逻辑运算，确保了准确获取纯粹加工时间和生
产线平衡。
通过衣架存量考虑流水线平衡，不单单依据目视推断半成品状况，
可根据数据准确找出瓶颈点工序位置。

工作率

通过与 JaNets 联动，了解设备工作率，确认吊挂生产线中各设备
是否有效的被使用。
把握各操作工的缝制技能度。
另外，能把握各缝纫机的待机时间，针对缝纫机的故障，尽早采取
对应措施，使生产损失降到最低。
＊需要另外选配零件。
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品　号

电 压

压缩空气
消耗量

额定功率

750W

15W（标准式样）

40W（链条式样）

吊挂线主马达

站位马达

单相 220V

三相 380V

9㎥/h  0.45-0.50MPa（35站位以下）

12㎥/h  0.48-0.50MPa（35-45站位）

电力·压缩空气消耗量

JA-AH-AT1650A

JA-AH-AT1750A

JA-AH-AT1750B

JA-AH-AT2000B

JA-AH-CT1750A

JA-AH-CT2000A

JA-AH-CT1750B

JA-AH-CT2000B

机种名

1,650

1,750

1,750

2,000

1,750

2,000

1,750

2,000

长度*（mm）

针织（圆领衫，内衣）

服装（例：夹克，裤子，衬衫）

批量输送生产

服装（长款产品）

批量输送生产

*站位间隔

产品例子、特征站位

标注

链条

衣架

标注

吊篮

标注

吊篮

设置方法

标准
or

吊顶

JUKI
ONLY

设置方法

衣 架站 位

部件
最终工序

部件
最终工序

部件
最终工序

各部件流水线的最终工序 组 装 流 水 线

操作同
缝纫机

根据JaNets所管理的部件产量考虑组装线的投入量、预防组装线的投入迟缓！

通过JaNets报表，实时获取吊挂生产线的生产进度数据

PC

对于想导入吊挂
系统的客户

可自由进行各种
各样的组合

●自动搬运减少了拿放的作业，和
普通的坐姿生产作业相比实现高
效率化生产。

●衣架上装备RFID卡，方便对品号、
颜色、尺寸、吊挂位置等进行追踪。

●活用操作工的ID，可取得每个操
作工的数据等。

从设置方法·站位·吊挂的各方面
可进行自由的组合。

站点·吊挂·设置方式的种类

所谓吊挂系统是指产品使用吊挂在各站位间进行搬运的生产系统
JUKI的吊挂系统，是考虑了产品款式·工厂设施等情况后作出的最合适的提案。


