
画像はめ込み予定

PLK-G2008H / PLK-G2008H-BTRM
带输入功能的电子循环缝纫机

适合缝制绑带、绳索等。
通过行业领先的机针穿透力
采用多年研发的超厚缝纫技术用于电子循环缝纫机

行业领先的机针穿透力
独特的开发方法实现了行业领先的机针穿透。 

即使在缝纫开始或剪线时需要动力的低速缝纫（��� sti/min*），

也可以游刃有余的进行缝制。
※ sti/min为Stitches per Minute（针/分）的简称。

脱 机 能 无论操作工的经验水平如何，都能实现稳定的缝制

自 动 化 实现调高生产效率或降低成本、消减人工费用

高 品 质 保持均一的缝迹和强度



对应极厚料素材/
热切线装置
适合缝制安全带、起重工具和卸载吊带。而
且，配备了热切线装置后，可以防止脱线。
※  BTRM 式样仅适用于底线切线。

高速处理系统/
USB存储对应
采用高速处理系统，大大减少了之前用于
大量针数输入和修改图案数据所需的时
间。 此外，USB兼容机型，可用于缝纫机之
间传输数据或读取导入PC里的数据，从而
提高工作效率。

绳索夹紧装置
MP-E����H
一键即可调整夹紧宽度，以匹配绳索的厚
度。 绳索夹紧的同时，提供足够的强度。

PLK-G2008H / PLK-G2008H-BTRM带输入功能的电子循环缝纫机

机种表示

PLK-G2008 H-

X:���mm Y:��mm2008

编号 缝制范围

热切线（上下切线
热切线（只切底线）

无
BTRM

编号 切线方式

特殊半回转旋梭H

编号 旋梭

式样

缝迹形式
使用旋梭
使用针
最高缝制速度（注�）

送料方式
针距长度
最大针数
最大花型数（注�）

记忆媒体
外压脚方式
扩大·缩小功能
外压脚抬升量
切线方式
中压脚抬升量
主轴马达
操作面板
外形尺寸
头部重量
电源

PLK-G2008H PLKG2008H-BTRM机种名
单针平缝机

特殊半回转旋梭（带旋梭取出机构）
��� #���

间歇送料���sti/min※　　连续送料���sti/min※

间歇·连续送料（切换方式） ※间歇送料推荐
�.�-��.�mm（最小分解�.�mm）

��,���针/花型
���/内部存储

USB闪存（不属于缝纫机本体）（USB连接的FDD也可连接）
气动式

X/Y 轴各 ��~���%（�.�% 步长可变）
最大��mm

　热切线（上下切线）　　　　　　热切线（只切底线）
��mm

XL-G���-��Y
�.�’’液晶触控操作面板　白色 LED 背光

宽幅�,��� x 纵深��� x 高度�,���mm（除去线架）
���kg　　　　　　　　　　　　　���kg

���～���V　单相/三相
（注�）根据缝制产品的种类、压脚的质量、缝迹的长度等，可能无法达到最大速度。
（注�）根据缝制花型的针数、花型的最大数量可能会受到限制。

※） sti/minはStitches per Minute为（针/分）的简称。
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