
※钉扣缝纫机需要更换残留短线头针板组件及专用的针孔导向器。
※所有适用型号均需要专用软件
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适 用 机 种 缝制区分 零 件 编 号 部 分 名 称 零 件 编 号

各 机 型 改 造 部 件 消 耗 零 件 列 表

仅通过更换专用针板组件，即可在使用的缝纫机上增添残留短线头的功能。
缝制结束后布料背面的残留线头平均长度能达到�.�mm以下。
可以省去剪线头的时间，对内衣等套结部分的肌肤触感会更好。

节省了套结工序剪线头的工时。

LK-1900（电子套结缝制系统用）

简易残留短线头针板组件
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平均在2.5mm以下标准机 約5mm

更换
针板组件

缝制结束后
残留线头的长度

缝制结束后
残留线头的长度
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※规格及外观经过改良可能会与图片所示略有不同。
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可简单的进行加装，能提高套结工序的生产效率。


