
*1　对应时请咨询
*2　RF(RF08AS) 供料器使用时。
*3   AV200V 以外、需要配备变压器 ( 选项 )
*4   外形尺寸记载中，D 尺寸是不包含正面操作显示器尺寸，H 尺寸为不包含信号灯的高度尺寸。

*5   使用 EF 型号供料器需要使用 EF 适配器来对应 EF / RF 供料器兼用的统一更换台车，固定料架仕样（后侧）使用可能，详细情况请直接咨询我们销售。   
*6   需要另一种型号的连接电缆线。  

高速智能模块式贴片机

最先进的一体化贴片机
高速性  ×  泛用性

规格

基板尺寸

元件最大高度

元件尺寸

元件贴装速度

元件贴装精度

元件贴装种类

电源

额定功率

使用空気压力

使用空気流量

外形尺寸 (W×D×H)*⁴

重量

最適条件

IPC9850

50×50㎜～650×560㎜

25㎜

0201 (0.250×0.125㎜)*¹～□74㎜/ 150×50㎜

42,000CPH

29,000CPH

±35μｍ (Cpk≧1)

最多112种*²

三相AC200～415Ｖ*³

2.2ｋVA

0.5±0.05 Mpa

200Ｌ/分

2,109×2,000×1,440㎜

約1,850kg

RS-1XL

识别相机

操作界面

检查系统

基板传送

安全装置

负荷控制

软件

元件供给装置系统

其它

10㎜ / 27mm / 54㎜ 视野摄像机

后面操作装置

共面检测装置 / 元件确认功能 (CVS)*⁵

延长传送 (150㎜ / 250㎜)*⁶/ 支撑杆 / 支撑海绵 / 传送盖

漏电断路器 / CE对应仕样　

简易控制吸嘴 / 简易的负重控制

JaNets / IFS-NX / Flexline CAD

统一更换台车（RF供料器专用 / RF-EF供料器兼用*⁵） / 电动带式供料器(RF/EF*⁵） / EF供料器用适配器 *⁵/

电动管式供料器*⁵（Type-N / Type-W）/ 矩阵式托盘服务器 TR8SR,TR5SNX,TR5DNX / 矩阵式托盘更换器 TR6DXLX / 

双重托盘服务器TR1RB / 不停机操作 / 托盘架 / IC回收传送带 / 卷筒（带卷）安装台(RF用/EF用）/ 接料带拼接治具 /

电动台车用外接电源 PW02*⁶

吸嘴(RS-1) / 轮脚 / 识别焊锡印刷补偿贴片位置功能 / 小型信号灯 / FCS调整工具 / 真空泵
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选购件一览表

SOFTWARE STORAGE PRINTING INSPECTION PLACEMENT INSERTION SOLDERING

単位：ｍｍ是通过 JUKI ECO PRODUCTS 基准的，并且考虑
到环境的一款产品。

●达到了比 RoHS 指令等的有害化学物质规则更为严格的
  JUKI 集团绿色采购标准。
JUKI ECO PRODUCTS 的详细信息请参考以下网址
http://www.juki.co.jp/eco.html

жRoHS 是指在欧洲 ( 欧盟国家 ) 禁止在电气、电子仪器中使用以下 6 种有害物质（铅、水银、铝、六价铬）的指令。

JUKI 绿色采购标准是在 RoHS 的基准上，自主制定的不使用对环境造成负荷物质的基准。



Feature3

*4 KE-3010A

□33.5□20

0201 0603
1005

1608
AL CN

SOT

SOP QFN

QFP

Card Slot Big AL CN

DI ㎜ CN

Lead Long CN

BGA
FBGA

Big QFP

□50

0402

従来機
※4

搭載範囲

□74

0201*3 ～□74 ㎜、
50×150 ㎜

0402 ～
□33.5 ㎜

従来機 *2 RS-1

42,000CPH23,500CPH

Feature5元件搭载识别激光高度可变  新开发「匠 HEAD」　Feature1

Feature2

導入事例 1

導入事例 2

導入事例 3

Feature7

【RS-1 導入前】 【RS-1 導入後】

高速機

【RS-1 導入後】

RS-1的特长 高速性  ×  泛用性

Feature6

○

×

识别方法 方向判定 散光罩

元件的高度

基板

例:元件的高度6mm

例:元件的高度20mm

25 ㎜

1 ㎜

6 ㎜

12 ㎜

20 ㎜

3 ㎜NEW

Feature4

RS-1 采用的匹配部品高度认识感应器可变的「匠 头」、认识高度从原来的 5 段可变进一步细化到到 6 段可变。
由于高度增加 1 段、可在最适合的贴片高度进行贴装、贴片节拍实现飞跃的提升。

对应贴装部品的高度、认识部品形
状的激光感应器的高度可以变化、
装配了新开发的吸着贴装用 8 吸嘴

「匠 头」。适合从极小部品到大型部
品及不同高度部品、实现最高节拍
的 贴 装。部 品 高 度、可 从 6 段 内
(1・3・6・12・20・25mm) 任意选择。

【依据元件高度变化 , 激光的高度变化】

广范围元件的对应力　可从 0201 开始对应 

RS-1 可对应元件尺寸 0201*1 ～□74 ㎜、
也可对应 50×150 ㎜。元件最大高度可
对应 25 ㎜。

*1  详细情况请咨询。

【元件对应力】

*3  详细情况请咨询。*2  KE-3010A

RS-1 贴装范围

新画像识别技术 选项

元件吸着前端供给机能

●可 360 度的元件识别，可对任意供给角度的元件补正后贴装。
补正识别角度可任意调整 。

●芯片元件的反面判定
通过元件的明暗差，实现元件的反面判定。

●微小芯片（0201）识别
具备 10mm 视野角相机可对极小芯片（0201）的识别。 360度元件识别画像

前端元件的供给

新料盘安装时，通过 OCC 识别空位，实现前端元件的供给功能，0402 ～
3216 的芯片元件，卷盘供给的时候可对应

最佳搭载速度 42,000CPH* 实现高速搭载

实现了散光罩的高精度贴装

头部单元更靠近基板、使吸着到搭载的移动时间缩减到极限、
达成最高速度 42,000CPH*。

* 最佳条件

最佳搭载速度 42,000CPH* 实现高速搭载
【最高速度 *2】

RS-1原机型 *1

原机型对比

179％ *2  最佳条件*1  KE-3010A

JUKI的激光识别，可识别Boss部分的方向，使高精度扩散透镜的贴装成为可能。而且，贴片头的Ｚ轴采用独立
控制方式，在对其它吸嘴不产生影响的前提下，实现了大型扩散透镜的高精度贴装。

粘着剂完成贴装的
LED 芯片

通过激光识别进行方向判定

激
　
光

图
　
像

最佳线体平衡的实现

最佳线体平衡的实现

无需头部交换、装置更换、实现最佳线体平衡最高生产量。RS-1 与已有设备组合的生产线当然是不言而喻的，
而通过多台 RS-1 的联结，更能构建最佳平衡的生产线。

扩散透镜的贴装

搭载例 :
芯片元件 1000 点
异形元件 50 点

【RS-1 導入前】

芯片元件比率高的生产 , 使用泛用机型稼动率低 ,
生产效率降低。

RS-1 无论识别元件高；低，RS-1 都能实现
芯片元件高速搭载 , 生产效率提升。

芯片机　　   芯片机　　   泛用机

芯片机　　   芯片机　　   泛用机

生产中芯片机型 , 泛用机型灵活变化
可能。
RS-1 不受基板元件品种比率影响生产
效率 , 从而实现最佳线体平衡的生产。

泛用机

芯片机

芯片机

芯片机

RS-1 的元件高度认识可调整 ,RS-1 从而实现
异形元件高速搭载 , 生产效率提升。

异形元件比率高的生产 , 泛用机型的生产成为瓶颈 ,
从而生产效率降低。

搭载例 :
芯片元件 300 点
异形元件 100 点


